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A global player

Bina Yapi’s Service Making a Difference all Around the World

With its technology-focused and professional approach, Bina Yapi has provided
services in 35 different countries from Siberia to Africa.

As an establishment which has completed hundreds of projects in different
continents, Bina Yapi reaches out to the world its service oriented approach of
prioritizing quality and by paying attention to the smallest details, such as the
climate conditions of the project destination. Hence, the life span of the product is
also guaranteed.

Kuresel bir oyuncu

Bina Yapir’nin Fark Yaratan Hizmeti Diinyanin Dért Bir Yaninda

Teknoloji odakli ve profesyonel yaklasimiyla Bina Yapi, Sibirya'dan Afrika'ya 35 farkl (ilkeye
hizmet vermis bulunuyor.

Farkli cografyalaraa, birbirinden farkli cephe malzemelerinin kullanilaigi yiizlerce projeye
imza atrmig bir kurum olarak kaliteden ddin vermeyen hizmet anlayisini diinyanin dért bir
yanina tagiyor. Ulkelerin iklim kosullar: gibi ince fakat fark yaratan detaylan dahi goz dniine
alarak 6zel goziimler gelistiriyor. Bbylece driin dmrii de garanti altina alinmis oluyor.



A reliable solution partner

Unaging structures made possible by Bina Yapi

Bina Yapi manufactures its products according to the world standards with
an environment friendly approach as a result of intensive research and
development work. This is achieved through its technology developed by
its qualified team in Bina YapI's modern production facilities. The
laboratories of the plant develop new products according to the ever
changing facade requirements while acting cautiously to keep its high
standards for existing products.

Thanks to its experienced team, Bina Yapi, while offering new solutions
according to the global market dynamics as well as to the requirements of
the projects does not compromise the quality of its products conducting
regular tests in its laboratories.

Each product manufactured at the Bina Yapi facilities is formulated
according to the local climate conditions of the country that the project
will be implemented and is subject to intense testing in laboratory
conditions, because Bina Yapr's goal is to keep the life span of its
products be the same as the lifespan of the building on which they have
been applied!

Crowns its quality production approach with ISO 9001 Quality Assurance
System (IS0 14001 Environmental Management System) and OHSAS
18001 Labor Health and Work Security System.

Guvenilr bir cozum ortadi

Yillara meydan okuyan yapilar Bina Yapi ile miimkiin

Bina Yap, diinya standartlarinda, cevreye saygili bir yaklagimia direttigi drcinlerini
uzun Ar-Ge calismalari neticesinde sunuyor. Bunu da modern Gretim tesislerinde
profesyonel bir ekiple gelistirdigi teknolojisiyle gergeklestiriyor. Kurum laboratu-
varlari, mevcut (rtinlerin yiksek standartlarinin korunmasinin yani sira siirekli
degisen cephe ihtiyaclarina uygun yeni driinler de gelistiriyor.

Tecriibeli kadrosuyla kiiresel pazar dinamikleri ve projelerin ihtiyaglarina gore yeni
¢Oziimler sunan Bina Yapi, bu (rtinleri laboratuvarinda stirekli test ederek
kaliteden datin vermiyor.

Bina Yapi Tesisleri'nde diretilen her diriin, uygulanacagi projenin bulundugu
(lkenin iklim dzelliklerine gdire formile edilip laboratuvar kogullarnaa zorlu
testlerden gegiriliyor. Giinkii Bina Yapi,

trtinlerinin Gmriindin uygulandigi yapinin émrtiyle esdeger olmasini hedefliyor!

Kaliteli tiretim anlayisini ise 1SO 9001 Kalite Giivence Sistemi (ISO 14001 Cevre

Yeénetim Sisterni) ve OHSAS 18001 lsci Sagiig ve Is Giivenligi Sistemi’yle
taglandiriyor.

K-Q TSE C-E
TSE-ISO-EN ISG-OHSAS TSE-ISO-EN
9000 TS 18001 14000



~or infinite designs;

The art of arthitecture evolves with the creativity and competency of
architects. For this reason it is very important for architects to bring their
projects into life with precision. However, sometimes building technolo-
gies and materials may fall inadequate for the implementation of these
designs. Aiming to fulfill this gap, Bina Yap has the experience and
know-how in developing the right solutions for your project.

Bina THERM (Polystyrene), Bina GRGC (GlassfibreReinforcedConcrete)
and Bina PUR (Polyurethane) are three separate, but complementary
product-lines that serve different architectural needs, yet can also be
applied together on the same project if need.

Bina Yapi replaces ‘project-for-the-product’ perception with
‘product-for-the-project approach and leaves the boundaries of your
architectural design up to your power of imagination. By precise execution
of your design requirements, Bina Yapi gives you the opportunity to create
structures beyond ordinary.

Hayallennizi sininamayin

Mimari sanati mimarlarin yaraticiliklari, yetenekleri ve hayal gicleri ile gelisiyor.Bu
nedenle mimarlarin tasarimlarini bire bir hayata gecirebilmeleri hem bireysel
basarilari hem de mimari sanati igin biiyiik dnem tasiyor. Ancak ¢ogu zaman yap!
teknolojileri ve yapi malzemeleri bu tasarimlarin uygulanmasinda yeterli
olmayabiliyor. Bu bilingle Bina Yapi, dogiru projeyle dogru teknoloji ve diriini bir
araya getirme alaninda ihtisaslagmmis bir kurum.

Bina Yapi tarafinaan Gretilen Bina THERM (Polystyrene), Bina GRC (Glassfibre
Reinforced Concrete), Bina PUR (Poliiiretan) ve projenize dzel ekonomik ve akilli
caziimler sunuyor. Her biri farkli intiyaglara hitap eden, kendine 6zgii avantajlar
sunan bu driinler, ayni zamanada bir projenin farkli cephelerinde bulusarak
biitiinliik ve mikemmellik sagliyor.

Uriine uygun proje’ anlayisina son veren Bina Yapi, “projeye en uygun iiriin’
anlayisiyla mimari tasarimlarinizin sinirlarini Sizin hayal gictiniize birakiyor.
Tasanimlarinizi bire bir hayata gegirerek Size kaliplarin diginda yapilar yaratma
olanagi saglyor.
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Bina THERM decorative thermal insulation system: products are light facade components used
for decorative and insulation purposes in any type of building whether old or new.

Bina THERM dirtinleri eski ya da yeni her tiirlii yapiaa dekoratif ve yalitim amagli kullanilan hafif dis cephe
elemaniaridir.

provides energy savings up to 60%
%60¢ varan enerji tasarrufu saglar

t th C Provides an aesthetic appearance while renovating your building's exterior appearance with its versatile
aeS e IC models. Along with the standard models it is also possible to develop new models if so requested.

ll- i- 4 Sinirsiz model gegitleri ile binanizin dis gdrindimiinii yenilemekle birlikte, estetik bir gdrindm saglar.
e S e / Standart modellerin yan sira, isteginize bagh olarak yapiya uygun modeller de gelistirilebilir.

The coated profiles ready for application do not require mesh or plastering and can be applied very

pl"a Ctl Ca easily and with speed without polluting the environment.

ﬂ r a [- / Uygulamaya hazir kaplanmig diriinler file ve siva gerektirmez, gok pratik ve hizli uygulanir, gevreyi
kirletmez.

n m a It is more cost-efficient compared to other cladding and facade systems and substantially reduces
eco 0 Ic the labor and time necessary for application.

k n m / Asma sistemler ve diger biitiin dekoratif cephe sistemlerine kiyasla ekonomiktir, ayrica iscilik ve
6’ 0 0 / zamandan tasarruf saglar.

d u ra b I e Thanks to its special coating, it is extremely resistant to exterior weather conditions.

d aya n / k / / Uzel kaplamasi sayesinde dis hava kosullarina gok dayanikiidir.

- All types of architectural forms can be obtained easily with Bina THERM products and it is possible
re n OvatIO n to renovate historical buildings with their special fagades, and add longer years to their lifespan.

re n 0 Va S 0 n Bina THERM iriinleri renovasyon projeleri igin bire bir aymi Sekil ve dlgiilerde dzel model
y Uretilebilmektedir, bu sekilde eski tarihi dokuyu bire bir ayni koruma olanagi saglar.

1 Extends the life of the building by protecting it from the moisture and preventing the
COI‘I‘OSIOI‘I corrosion. o : : :

k 0 r OZyO n Yapinin demir iskeletini su ve rutubete karsi korur, Gmriindi uzatir.



Mokemmel Bir Renovasyon ve
Restorasyon Malzemesi

Gegmisi korumak, tarihi dokulari yasatmak bir (ilkenin medeniyet Glgiilerinden biri
oldugu gibi o (ilke iin paha bigilemez bir zenginliktir.Bu inangla Bina Yap, Giizel
Sanatlarin en gérkemlilerinden biri Mimari'nin tarihi formlari ve dokularinin bire
bir korunmasina da olanak sagliyor.

Gelistirdigi mikemmel renovasyon malzemeleri sayesinde tarihi yapilari yeniliyor
ve koruma altina aliyor: 6miirlerine mr katiyor. .. Ustiin teknik dzelliklere sahip

Bina Yapi diriinleriyle her tiirlii mimari form kolayca elde edilebiliyor; dis cepheler
yillara meydan okuyor.
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A Perfect Renovation and
Restoration Material

Protection of the past, preservation of our heritage is a yardstick for the
civilization level of a country and also is an invaluable wealth for the
country. In line with this belief, Bina Yapi provides possibilites in
preserving the historical forms and textures of Architectural Heritage being
one of the most magnificent part of Fine Arts.

By using the excellent renovation materials Bina Yapi has developed, it is
possible to renovate historical buildings, and add longer years to their
lifespan. All types of architectural forms can be obtained easily with Bina
Yapi products that has superior technical properties to withstand the aging
and corrosion.

It IS much more advantageous than
traditional external thermal insulation.

QUICK APPLICATION: Much faster to apply than traditional thermal insulation
(with plaster and mesh) application.

CLEAN APPLICATION: It is much cleaner to apply compared to traditional
external thermal insulation. (It has an important advantage especially in
renovation projects because it prevents soiling of the shutters or the air
conditioning systems with plaster.).

LOW LABOR COST: Cost of labor is lower compared to the traditional thermal
insulation.

HIGH INSULATION QUALITY: Bina THERM Decorative Insulation System are
produced from EPS with density of 24-30 kg/m3. It has a higher insulation
value than EPS of 16kg/m3 density used in traditional external thermal
insulation.

SMOOTH SURFACE: The materials which are coated (plastered) at plant
conditions provide a much smoother finishing than traditional external BINA
YAPI thermal insulation system applications.Plastering and trowel marks are
not evident when sun hits the facade from the side as it is with traditional
external thermal insulation system.

DECORATIVE APPEARANCE: The boards which can be processed in a variety
of forms allow for unlimited architectural design. The Bina THERM external
facade can have a Wooden, Terra Cotta, Ceramic, Facing Brick appearance.

MINIMUM APPLICATION FLAWS: The easy to apply fabricated products
minimize labour errors.

For more infomation please go to page 46 and 51
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Meantolamaacan cok caha avantajidr,

HIZLI UYGULAMA: Mantolama (sivall, fileli) uygulamasina gore cok daha hizlidir.

IEMiZ UYGULAMA: Mantolama (sivali, fileli) uygulamasina gdre daha temizdir.
Ozellikle yenileme projelerinde pencerelerin, panjurlarin ve klima Gnitelerinin siva
ile kirlenmesi dnlendidi icin 6nemli bir avantaj saglar.

UCUZ ISCILIK: Mantolama uygulamasina gére isciligi daha ucuzdur.

YUKSEK YALITIM OZELLIGI: Bina THERM Kaplamalari 24-30 kg/m3 yogunlukta
EPS den tiretilmektedir. Mantolamada kullanilan 16kg/m3 yogunlukta EPS ye gtre
daha yliksek bir yalitim 6zelligi tasr.

DEKORATIF GORUNUM: Degisik formlarda islenebilen plakalar sinirsiz mimari
tasarimlara olanak saglar. Cephelere, Ahsap, Terra Cotta, Seramik, Biskiivi Tugla
gOrindm verilebilir.

DUZGUN YUZEY: Fabrika ortaminda kaplanan (sivanan) malzemeler mantolama
uygulamalarina gdre cok daha diizgin bitis saglar. Giinesin cepheye yan vurdugu
zamanlarda mantolamadaki gibi siva ve mala izleri belli olmaz.

MINIMUM UYGULAMA HATASI: Kolay uygulanabilen hazir malzemeler iscilik
hatalarini minimize eder.

Daha fazla bilgi igin liitfen sayfa 46 ve 50 bakiniz 5

FRANCAIS

Les produits Bina THERM sont des profilés de fagade Iégers utilisés pour la
décoration et I'isolation pour tout type de batiments anciens et nouveaux.

ESTHETIQUE: Les profilés Bina THERM assignent un aspect esthétique rénovant
I'apparence extérieure de votre batiment grace aux moules standards ou
personnalisables selon votre désir .

PRATIQUE: Les profils enrobés préts a I'application ne nécessitent pas de filet ou
platrage et peuvent étre appliqués facilement sans causer de pollution pour
I'environnement.

ECONOMIQUE: Comparant a d'autres applications et décoratif systéme systémes
de facades. Bina est beaucoup plus économique permet aussi d'économiser la
main-d'ceuvre et de temps.

DURABLE: Gréce au revétement distinct, votre batiment résiste aux conditions
climatiques extérieures .

Premet de realiser des economies d energie jusqu a 60%: Les produits Bina
THERM pour une finition décoratifs ont toutes les caractéristiques des isolants
thermiques extérieurs et IIs sont plus avantageux que les solutions classiques.

APPLICATION RAPIDE: Plus efficace que d'appliquer le revétement extérieur
classique (avec du platre et mesh).

NETTOYAGE et APPLICATION: Plus propre a appliquer par rapport a I'isolation
thermique extérieur classique (avec du platre et mesh).

REDUCTION DU COUT DU TRAVAIL: Le co(t du travail est réduit par rapport a
I'isolation. Thermique classique pour I'extérieur.

HAUTE QUALITE ISOLATION: Les revétements de facade du béatiment sont
fabriqués a partir d'un matériau EPS avec une densité de 24-30 kg/m3 qui leur
confere une valeurd'isolation supérieure a celledu EPS de 16kg/m3 de
densitéutilisé dans l'isolation thermique classique pour I'extérieur.

SURFACE LISSE: Nos matériaux procurent une finition beaucoup plus lisse que
les applications externes classiques pour isolation thermique. Platrage et marques
de trou elle restent invisible Méme quand le soleilfrappe la fagade.

ASPECT DECORATIF: Les revétements peuvent prendre de différentes formes,
permettant ainsi une conception architecturale illimitée. La facadeextérieure peut
avoir un aspect bois, TerraCotta, Céramique ou brique. FAILLES minimum
d'application: La facilitéd'application du profilé fabriqué minimise

Les erreurs de main-d'ouvre.

CORROSION: Empéche la corrosion prolonge la vie de la baltiment en le
protégeant contre I'humidité et empécher la corrosion.

Pour plus d'informations s'il vous plait vérifier les pages 47 & 54
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PYCCKIN

Mpoaykuwusa Bina THERM npepcTtaBnset coboii fekopaTrBHYO CUCTEMY
dacapHoI TENNOU30NALMY ANA 3[aHUIA N COOPYXKEHWNIA Pa3NINYHOTO
HasHayeHus.

SCTETUYHbIV BHELLIHUW BUL

3a cuet 60raToro accopTMmeHTa GpacagHbIX MOKPbITUIA (TEPMOMINUT) U
nekopatuBHbix npodunert Bina THERM nio6oi pacag moxHo chenatb
HEemnoBTOPMMbIM. [TOMMMO CTaHAAPTHOIO aCCOPTUMEHTA BO3MOXKHO
BbINONHATL JII06bIE UHAVBUAYASTbHbIE MOAENN.

MPAKTUYHOCTb

Mpwn moHTaxe cuctembl Tennousonaumm Bina THERM He TpebyeTca
[OMONHUTENbHOE OLUTYKATYpUBAHE 1 CETKa, MOSTOMY paboTa C Heil
MPaKTUYHA, 3HAYMTEIbHO COKPALLAET BPEMSI MOHTaXa U He
3arpsA3HAET CTPOUTENbHYIO MITOLIAAKY.

SKOHOMWNYHOCTb

DKOHOMMA BpeMeH 1 paboueil Cusbl Ha MOHTaXe. [JoCTynHble LeHbl
MO CPABHEHUIO C APYrUMY TEMIOU30MALMOHHBIMI MaTepranamu
(nanenen 13 XPS nonuctmpona n MyUHBaTb).

MUHUMYM OLLNBOK MNP MOHTAME

3a cuet Toro, uto crctema Tennomsonauuu Bina THERM Bbinyckaetca
Ha GabpyKL y>Ke B FOTOBOM BUJE 1 €e MOHTaXK OCYLLeCTBATb
[IOBOJIbHO MPOCTO, KOSIMYECTBO BO3MOXKHbIX HEAOUETOB 1 OLNOBOK
COKpALLAeTcs 4O MUHUMYMA.

MPOYHOCTb

Bcs npogykuua Bina THERM o6paboTaHa fLonroBeyYHbIM 1 MPOYHbIM
31aCTUYHBIM 3aLLUTHBIM NOKPbITUEM COCTABOM Ha aKpUOBOWA
OCHOBe, 3aLLLLAIOLLIEM OT BHELIHUX GaKTOPOB (BNara, 0Cafiku,
nepenagpl Temnepatyp n UV-usnyuerne).

SKOHOMWT 0 60% SHEPTM /19 OBOrPEBA 30AHUA

Ina cuctembl Tennomnsonaumu Bina THERM ncnonb3yetcs
neHononuctpon (EPS) nnotHocTbio 24-26 kr/m3. 310 Nossonsiet
MOBbICUTb MOKAa3aTeslb TEMIOU30MALMN MO CPABHEHNIO C CUCTEMAMU,
B KOTOPbIX UCMO/b30BaHbI MaTepasibl MEHbLIEN MIOTHOCTH.

MPEVMYLLECTBA MO CPABHEHWIO C APYTVIMWA
TENNOM3O0NALUMOHHBIMU CUCTEMAMW:

BbICOKNW KOSOOULIMEHT TEMTON30NALMN (= 0,031-0,035 W/mK)
BOTATbI ACCOPTUMEHT

BbICTPbIN, YACTbIA W TETKMAIA MOHTAM

He TpeGyeTca AONONHUTENBHOE UCMONb30BaHNE CETKN 1
WITYKaTypoK , T.. npogykuws Bina THERM nocraensetca yxe 8
roToBOM BUfE (C 3aLUTHBIM MOKPBITHEM).

WMOEANTbHO ONA PECTABPALMN
Mpoaykuwus BINA Therm nponssognTcsa no nHAMBMAYaNIbHLIM
yepTexkam, B TOUHOCTU BOCCO3aBas MCTOPUUECKMI 06pa3 34aHus.

KOPPO3MA
MpoaneBaeT XM13Hb 30aHNVSA, 3aLKMLLAA Kene306eTOHHbIN KapKac
3[1aHUA OT BNIarv 1 NPensaTCTBYs KOPPO3UK.

7 TexHuyeckme 0coGEHHOCTH U MHCTPYKLMIO MO MOHTAa)XY CMOTPUTE Ha CTPaHMLe 48152

DEUTSCH

Bina THERM Produkte sind bei alten und neuen Gebduden wédrmedédmmend und
dekorativ anwendbare leichte thermische Fassadenverkleidungselemente.

PRAKTISCH: Vorgefertigte Fassadenprofile und Bina THERM thermische
Fassadenverkleidungselemente sind sofort anwendbar und benétigen keinen
Putznetz oder Putz. Sie sind sehr praktisch, schnell anwendbar und umweltfreun-
dlich.

ASTETIK: Mit einer groRen Vielfalt von Modellen, sieht das Gebdude wie neu aus
und bekommt ein schones Aussehen. Neben den Standardmodellen kénnen je
nach Wunsch neue Modellen speziell angefertigt werden.

WIRTSCHAFTLICH: Im Vergleich zu den Fassadenverkleidungen aus Stein und
Beton, ist sie wirtschaftlicher und Sie sparen Arbeitsaufwand sowie lhre Zeit.

ROBUST: Dank seiner speziellen Beschichtung ist sie sehr widerstandsféhig gegen
Unwetter.

SPART ENERGIE BIS ZU 60%: Im Vergleich zu den alten, traditionellen
Wérmeddmmungssystemen ist sie absolut wirtschaftlicher.

SCHNELLE ANWENDTBARKEIT: Im Vergleich zur Anwendungen, bei denen die
Fassaden zuerst verputz werden missen, die fertig verputzte Bina THERM
thermische Fassadenverkleidung absolut sauber anwendbar. Besonders bei den
Restaurierungsprojekten ist es vorteilhaft, da die Verschmutzung von Fenstern und
Jalousien vermieden werden kdnnen und die Motoren von Klimaanlagen werden
dadurch geschiitzt.

WENIGER ARBEITSAUFWAND: Im Vergleich zur traditionellen Warmedammung
ist die Anwendung leichter, schneller und somit auch giinstiger.

HOHE DAMMUNGSEIGENSCHAFT: Bina THERM thermische Fassadenverklei-
dung werden aus EPS oder Carbon EPS mit einer Dichte von 24 — 30 kg/m3
hergestellt. Sie hat im Vergleich zur in der Warmeddmmung angewandte EPS mit
einer Dichte von 16kg/m3, eine weit effektive Warmeddmmung.

SCHONE OPTIK: In verschiedenen Formen herstellbare Fassadenverkleidungsele-
mente bzw.-profile ermdglichen eine architektonische Freiheit. Verschiedene
Formen sind mdglich: Terra Cotta, Keramik, Ziegelstein oder Holz. .. Es kann fiir
verschieden Bauprojekte auch speziell angefertigt werden.

GLATTE FLACHE: In der Fabrik fertigverputzte Bina THERM thermische
Fassadenverkleidung bekommt die Fassade eine glatte Oberflache. Auch wenn das
Sonnenlicht schrdgt auf die Fassade fallt, sind die Eckpunkte unsichtbar.

MINIMALE ANWENDUNGSFEHLER: Leicht anwendbare, vorgefertigte Bauele-
mente minimieren das Risiko eines Fehlers bei der Anwendung.

PERFEKT GEEIGNET FUR RESTAURIERUNG: Bina THERM Produkte knnen fiir
Restaurierungsprojekte nach der originalen, historischen Fassade angefertigt
werden und somit ermdglichen den Erhalt der historischen Fassade.

Fiir weitere technische Informationen Seite 48 & 55

PORTUGUES

BINA YAPI SISTEMA DECORATIVO DE ISOLAMENTO TERMICO: seus produtos
sdo componentes de fachadas leves usados para fins decorativos e isolamento em
qualquer edificio novo ou previamente construida.

ESTETICA: Fornece uma aparéncia estética, ao renovar a aparéncia exterior do
edificio, com seus modelos versateis. Além dos modelos normais, também é
possivel desenvolver novos modelos, se solicitado.

PRATICO: Perfis revestidos prontos para a aplicagdo ndo requer malha ou gesso.
Pode ser aplicada com muita facilidade e rapidez, sem poluir o meio ambiente.

ECONOMICA: Mais econdmico dos todos os sistemas de fachada articulada e
outras sistemas decorativos, tambem economiza tempo e trabalho.

DURABLE: Gragas ao seu revestimento especial é altamente resistente as
condicdes climdticas exteriores.

FORNECE A ENERGIA , ECONOMIZANDO ATE 60%: Bina THERM tem todas as
caracteristicas de isolamento de sistema externo tradicional.

£ MUITO MAIS VANTAJOSO QUE O TRADICIONAL AISLAMENTO TERMICO
EXTERIOR

APLICAGAO RAPIDA: Muito mais rapido do que a aplicagdo de isolamento
tradicional (com gesso e malha).

APLICACAO LIMPA: E muito mais limpo em comparagdo com a aplicacao
tradicional de isolamento térmico. (Ele tem uma vantagem importante, especial-
mente em projetos de renovacdo. Evite cortinas sujas ou sistemas de ar
condicionado com gesso.).

0 BAIXO CUSTO DO TRABALHO: O custo do trabalho € menor em relagdo ao
isolamento tradicional.

ALTA QUALIDADE DE ISOLAMENTO: Sistema de Isolamento decorativo Bina
THERM é produzido a partir de EPS com uma densidade de 24-30 kg/m3. Tem
um valor de isolamento de 16kg/m3 EPS densidade utilizado no isolamento
térmico exterior tradicional.

SUPERFICIE LISA: Os materiais que sdo revestidas (gesso) sob o piso oferece um
acabamento muito mais suave do que o externo tradicional. Reboco e marcas da
espdtula ndo sdo evidentes quando o sol bate na frente do lado, pois é com o
sistema de isolamento térmico pelo exterior tradicional.

ASPECTO DECORATIVO: Tabelas que podem ser processados e m vdrias formas
permite projeto arquitetdnico a ser ilimitado. Bina THERM exterior pode parecer
madeira, azulejo, ceramica, tijolo.

MINIMOS DEFEITOS EM APLICAGAO: Os produtos que podem ser facilmente
aplicadas minimizar os erros laborais.

CORROSAO: Proteger uma base de cimento armado do edificio/ fabrica e evitar a
corrosdo faz prolongar o tempo de vida do edificio.

8 Caracteristicas tecnicas e as instrugdes de aplicagao na pagina 49 & 56

ESPANHOL

BINA YAPI SISTEMA DECORATIVO DE AISLAMIENTO TERMICO: sus productos
son componentes de fachadas livianas usadas con fines decorativos y de
aislamiento en cualquier tipo de edificio nuevo o anteriormente construido.

ESTETICO: Proporciona un aspecto estético, mientras renovando la apariencia
exterior del edificio, con sus modelos versétiles. Ademéas de los modelos
estandares, también es posible el desarrollo de nuevos modelos, si asi se solicita.

PRACTICO: Los perfiles recubiertos listos para su aplicacién no requiere malla o
enlucido. Se puede aplicar muy facilmente y con velocidad sin contaminar el
medio ambiente.

ECONOMICO: El més econémico de todos los sistemas y otros sistemas de
fachadas con bisagras decorativas también ahorra tiempo y mano de obra.

DURADERO: Gracias a su recubrimiento especial, es muy resistente a las
condiciones exteriores climdticas.

PROPORCIONA UN AHORRO ENERGETICO HASTA LOS 60%: Bina THERM tiene
todas las caracteristicas del sistema externo tradicional de aislamiento térmico.

ESMUCHO MAS VENTAJOSO QUE LO DE TRADICIONAL AISLAMIENTO
TERMICO EXTERIOR

LA APLICACION RAPIDA: Mucho més rapido que aplicar el tradicional
aislamiento térmico (con yeso y malla).

LA APLICACION LIMPIA: Es mucho mas limpio comparando con la aplicacion de
tradicional aislamiento térmico. (Tiene una ventaja importante; especialmente en
proyectos de renovacion. Evita ensuciar las persianas o los sistemas de aire
acondicionado con yeso.).

EL BAJO COSTO LABORAL: El costo de mano de obra es menor en comparacion
con el aislamiento térmico tradicional.

LA ALTA CALIDAD DE AISLAMIENTO: Bina THERM Sistema de Aislamiento
decorativo se prod ce a partir de EPS con una densidad de 24-30 kg/m3. Tiene un
valor de aislamiento superior a EPS 16kg/m3 de densidad utilizado en el
aislamiento térmico externo tradicional.

LA SUPERFICIE LISA: Los materiales que estan recubiertas (yeso) en condiciones
de planta ofrece una terminacién mucho més suave que externa tradicional.
Enyesado y marcas de la llana no son evidentes cuando el sol golpea la fachada
desde el lado como lo es con el sistema de aislamiento térmico exterior
tradicional.

LA APARIENCIA DECORATIVA: Las tablas que pueden ser procesadas en diversas
formas permiten disefio arquitectonico sea ilimitado. Bina THERM fachada exterior
puede tener una apariencia de madera, terracota, cerdmica, ladrillo cara.

MINIMOS DEFECTOS EN APLICACION: Los productos que se pueden aplicar
facilmente minimiza los errores laborales.

Caracteristicas técnicas, consulte la pagina 49
Las instrucciones de instalacion en la pagina 57




Let’s carry our heritage to the next generations

Tarihi mirasimizi gelecek nesillere tagiyalim




INSULATING DECORATIVE FACADE CLADDING  YALITIMLI DEKORATIF CEPHE KAPLAMALARI
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INSULATING DECORATIVE FACADE CLADDING  YALITIMLI DEKORATIF CEPHE KAPLAMALARI
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CORNER PROFILES KOSE PROFILLERI

KP 1

O 1./ B

KP 8Y

160
I::_______|_/'|

KP 2

KP 9Y

160

1000

KP 3

KP 10Y

200

400







JAMBS SOVELER
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JAMBS SOVELER
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THERM.

ANGLE JAMBS  MERKEZLI SOVELER

JAMBS  PENCERE TACLARI




FLOOR MOLDINGS ~ KAT SILMELERI




KS 14Y KS 15 KS 16

= 250 x 160mm = 270 x 75mm = 300 x 100mm
= 300 x 190mm = 300 x 85mm = 350 x 120mm
= 350 x 225mm = 350 x 100mm = 400 x 140mm
KS 17 KS 18 KS 20
- 1 - 100 -

= 300 x 120mm = 275x 110mm = 220 x 100mm
= 350 x 140mm = 350 x 140mm = 250 x 115mm
= 400 x 160mm = 400 x 160mm = 300 x 135mm
KS 21 KS 22 KS 31
ST 150 RN

= 260 x 150mm = 250 x 125mm : ggg i 13522
= 300 x 175mm = 300 x 150mm w400 160mm
= 350 x 200mm = 350 x 175mm

KS 25 KS 32 KS 33
80 80 80

= 270 x 80mm = 270 x 80mm = 270 x 80mm
= 350 x 105mm = 350 x 105mm = 350 % 105mm
= 400 x 140mm = 400 x 140mm = 400 % 140mm

THERM-
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FLOOR MOLDINGS ~ KAT SILMELERI

KS 30Y KS 31Y KS 34
80 - N
= 270 x 80mm = 270 x 80mm = 770 x 80mm
= 350 x 106mm = 350 x 106mm = 350 x 106mm
= 400 x 140mm = 400 x 140mm = 400 x 140mm
KS 32Y KS 33Y KS 36
— 90 -~

KS 32Y-1 KS 33Y-1 KS 36-1

= 750 x 90mm

= 250 x 90mm

. 3 = 750 x 90mm
= 350 126mm = 350 x 125mm = 350 126mm
= 400 x 145mm = 400 x 145mm = 400 x 145mm
DECORATIVE LATHS  DEKORATIF DAIRE SOVELER
DDS 1 45 DDS 2 45 DDS 3 e

175
145
150

S
O » O



WINDOW HEAD KEYSTONES  KILIT TASLARI

KiT1 KiT 2
I J
%EU %'m
KITS

05
it

KiT 3Y

JAMB FINISHES  SOVE KAPAMALARI
SVK 1 SVK 2

SVA 1Y SVA 2Y

310

mh 5] X
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GROOVE PROFILES  FUGA PROFILLERI

FGP 1 FGP 2 FGP 3

PROPS  PAYANDALAR
PY 1Y

Iz

PY 4Y

=
=]
=

200
=

1

L]

500

COPINGS HARPUSTALAR
HP 1

T — T







WINDOW SILLS ~ DENIZLIKLER

WINDOW SKIRTS  PENCERE ALTI SUSLEMESI

28
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COLUMN CAPITALS ~ SUTUN BASLIKLARI

STB 1Y STB 2Y STB 3Y STB 4

= 480 % 210mm =540 210mm = 390 x 225mm =280 x 190mm
= 680 x 290mm = 760 ¥ 290mm = 550 x 310mm = 440 % 300mm
= 8§70 x 370mm =980 x 370mm = 700 x 400mm =560 x 390mm

COLUMNS  SUTUNLAR

STN 1 STN 2Y STN 3Y STN 4
—
= 260 x 250 x 2000mm = 775 x 225 x 2000mm = 250 x 250 x 2000mm
= 350 x 350 x 2000mm = 350 x 350 x 2000mm =360%350x2000mm B8 '
= 450 x 450 1 2000mm = 450 450 x 2000mm = 450 450 x 2000mm Lt S A B
STA1Y STA 2Y STA 3Y STA4
=470 210mm = 550 x 260mm = 390 x 215mm = 280 x 270mm
= 660 x 280mm = 765 x 350mm = 540 x 300mm = 440 x 430mm
= 845 x 350mm = 985 x 44bmm = 700 x 389mm = 560 x 550mm
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Some References

Bina Yapi have successfully completed thousands of prestigious projects all
around the world in different climate zones.

Baz Referansiar

Bina Yapi driinleri Diinya genelinde, birbirinden gok farkli iklimlerde
binlerce prestijli projeye ¢dziim olmustur.
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5 STAR HOTEL :
Hilton Garden Inn Hotel ;' T
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5 STAR HOTEL
Hilton Garden Inn Hotel
Kosifler Insaat - MARDIN - Turkey
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1- Nevzat Kalkavan MANSION
2 - Suadiye Hotel Renovation Project

Istanbul - Turkey







63 - MANSIONS
Alarko GGl Malikaneleri - 63 Ad.
Istanbul










1744 APARTMENTS & TOWER
Up Hill Court Atasehir - Istanbul

The highest (63 floors) building in Anatolian Side of Istanbul. The second highest
building Avangarden Towers project also had chosen Bina Therm products.




MANSIONS -
Gamlica Konaklart Selimoglu Ins. - Istanbul




1- PARLIAMENT BULDING
|l Genel Meclisi — ERZURUM - TURKEY

2 - UNIVERSITY & LIBRARIES

18 Mart Unv. ve Kiitiiphanesi CANAKKALE
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Renaissance 36 Palaces
Almat Insaat - Zekeriyakdy - Istanbul
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One of the biggest projects in Turkey
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RENOVATION Koru 30 Villas
Gekmekdy - Istanbul - Turkey

before




3.600 RESIDANCES
SOYAK Olympia Kent
Bahgesehir - Istanbul - Turkey
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TECNICHAL FEATURES

Produced from high density EPS insulation boards. The coating used on the boards are
extremely durable to external weather conditions.

Thermal Conductivity is very low. (=0,031—0,035W/mK) (Please see chart below.)
There are no thermal bridges because the boards overlap with tongue and groove at the
edges.

Due to the flexibility of the cladding, it is not affected by earthquake or movement of the
building.

Itis easy to apply; it is much faster and cleaner to apply than tradional thermal
insulation system (with mesh and plaster).

[t is not necessary to use angle frames and window frames for angle jambs due to
prefabrication with angles.

Flammability Classification is B1. It has properties which do not enhance flaming.

Itis compatible with the physical structure of the building, allows the building to
breath.

It does not absorb the water.

It does not crack in the cold season and is not deformed or softened in the hot season.
It does not loose its heat insulation properties over time.

It is lightweight and does not add a significant amount of weight to the building.

It does not host insects and animals.

Economic. Provides heat insulation up to 60% according to the location and shape of
the building. The system can compensate for the cost incurred within 2-4 years. The
system continues to bring about savings all through the lifetime of the building.

Thermal bridges are avoided if Bina THERM External Thermal insulation cladding is
used together with Bina THERM Decorative Elements.

Is not affected by water, moisture, frost, UV and hot weather conditions.
[t is not harmful to human health or to the environment.
The protective coating is 100% acrylic based - free of sand.

It can be painted with any type of paint that is not solvent based.

It is produced with a standard 2000 mm length. Possible to produce in other requested
lengths.

All products are manufactured in accordance with the European
Standards ETAG EOTA

Malzemelerin yalitim degerlerine gore kargilastiriimasi. (TS 825'e gore hazirlanmigtir.)
Comparison of the coefficient of thermal materials(prepared according to TS 825).

100% 100% 100%

9 —
133; ] 88% 88%
80%
70%
60% —|
50%
40% —
30%
20% 15% 1%
10% .

2%
=

TEKNIK OZELLIKLER

Yiiksek yogunluklu EPS yalitim levhalarindan tretilmektedir. Levhalarin tizerinde
kullanilan kaplama her tiirli dis hava kosullarina son derece dayaniklidir.

Yalitkanlik degeri yiiksektir. Isi iletim katsayisi gok diisiktur.
(=0,031-0,035W/mK) (Semaya bakiniz)

Levhalarin izerinde kullanilan kaplama her tirlti dis hava kosullarina son derece
dayaniklidir.

Sudan, nemden, dondan, UV ve sicak havadan etkilenmez.
Uriinlerimizin dolgu malzemesi akrilik olup, kesinlikle kum icermemektedir.

Cephe kaplamasi esnek oldugundan, deprem ve bina
oynamalarindan etkilenmez.

Soguk iklimlerde catlama, yazin yumusama ve sarkma yapmaz.
Yangin sinifi B1dir. Alevi ydriitmeyen 6zelliktedir.

Yapi fizigine uygundur, nefes alir, yogusmayi engeller.
Biinyesine su almaz.

Zamanla isi yalitim zelligini yitirmez.

Hafiftir, yapiya 6nemli bir yik getirmez.

Cephe kaplamalari lambali oldugu igin isi kdprisi olusturmaz.

Bina THERM Cephe Kaplamalari, Bina THERM Dekoratif profilleri
ile birlikte kullanilirsa 1s1 kdprist olusturmaz.

Ekonomiktir. Yapinin sekline ve konumuna gére %60'e varan 1si yalitimi saglar.
Tiirkiye kosullarinda 2-4 yil igerisinde sistem kendini amorti eder. Sistem bina
omrli boyunca tasarruf sajlamaya devam eder.

Gok hizli ve pratik uygulanabilir.

Merkezli Giretim sévelerde pencere merkezlerinde kdsebent kullanmak gerekmez.
insan sagligina ve gevreye zararl degildir.

Bdcek ve hayvan barindirmaz.

Solvent esasli olmayan her gesit boya ile boyanabilir.

Standart olarak boylari 2000mm Gretilmektedir. Istenilen farkli boylarda da
Uretilebilir.

Tiim Grtinler ETAG EOTA Avrupa Standartlarina uygun olarak Gretilmektedir.

. Bina Dis Cephe Kaplamasi BINA External Facade Cladding
Il %PS Extruded polystyrene

I Gri-(Karbon Takviyeli) EPS 16kg/m3
Gray EPS (reinforced with carbon additives) EPS 16kg/m3
Beyaz EPS 16kg/m3 White Expanaable Polystyrene (EPS) 16 kg/m3
Tasylini Rockwool
(Gaz Beton 600kg/m3 Aerated Concrete 600 kg/m3
Il Tugla- Yatay Delikli 600kg/m3 Brick with horizontal holes 600 kg/m3

Algi Gypsum

0% =
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CARACTERISTIQUES TECHNICQUES

= Produite a partir eps haute densité Eps ou des panneaux d’isolation
= | a conductivité thermique est tres faible (=0,031-0,035w/mk)
= [ ¢ schéma ci-dessous est

= Les profils ont tous des revétements protecteurs a base d'acrylique 100% sans
sable qui résiste aux conditions climatiques extérieures comme le gel ou le
rayonnement Uv

= |Is ne sont pas affecté par les séismes ou les mouvements de I'édifice

= Les profils ne se fissurent pas pendant Ia saison froide et ne se déforment pas pendant
a saison chaude.

= (lassification d'inflammabillité est B1 possedant des propriétés retardatrices de
flamme.

= Compatibles avec la structure physique des batiment, les profilés Bina THERM
assurent la réspiration de la construction, n'absorbent pas I'eau et conservent les
propriétés d'isolation thermique au fil du temps.

= | es panneaux Bina THERM ne pesent pas sur le poids de la construction et ne forment
pas de ponts thermiques, en effet ils sont reliés par une languette et une rainure.

= Comparaison des valeurs des matériaux d'isolation: Norme TS 825.

= Economie d'énergie: isolation thermique réduisant la consommation énergétique
jusqu'a 60% selonl'emplacement et la forme du systéme de panneaux et peut amortir
les frais engagés dans les 2 a 4 années des I'installation.

= |e systeme Bina THERM continue a réaliserdes économies tout aulong de la durée de
vie du batiment.

= Facile a appliquer; il est beaucoup plus rapide et plus propre a appliquer que les
= applications de bardage (avec filet et platre).

= |es chéssis pour fenétres sont proposés en trames linéaires et non linéaires, ainsi
qu'en profilés d'angle (les dimensions intérieures sont personnalisables) pour failiter
linstallation.

= | es profilés Bina THERM sont fabriqués a partir de matériaux non nocifs ni pour la
santé humaine ni pour I'environnement et n'hébergent pas les insectes, ils peuventt étre
peints avec tout type de peinture qui n'est pas a base de solvant.

= (es profiles sont produit suivant une norme de longueur standard de 2000mm mais
aussi personnalisables selon le désir du client.

= Tous les profilés Bina THERM sont fabriqués conformément aux normes
européennes de I'ETAG EQTA.

Comparaison des valeurs des matériaux d'isolation. (Préparé selon TS 825.)
(TS 825 Aiual sall L 5 oalac) &) Lol je af Cosn 3l gall L&

100%. 100% 100%

100% —
90%
80%
70% —
60%
50% —
40% —
30%
20% 15% 1%

10% .

88% 88%
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TEXHWYECKWE OCOBEHHOCTH

= [IpousBefieHbl 3 6n0KoB EPS nonuctupona.

= Huskuit K03 puumeHt TennonposogHoctu (= 0,031 1o
0,035 Bt/ MK). Cm. cxemy Hike.

= Bce u3penna apmupoBaHbl LWNATAeBKOiA Ha akpunoBoil
0CHOBE, 3aLLIMLLAOLLIEM OT BHELLHUX $paKTOPOB (BOAa,
gnara, xonog u UV-nyun).

= [loKpbITie INACTUYHOE, He 06pa3yeT TPeLLUH.

= 3awuTHoe nokpbiTie Ha 100% akpunoBoil ocHoBe bE3 copepxanma necka.

= 32 (YeT IMNACTUYHOCTY CUCTEMA He MOBPEXAALTCA NpHt
3eMATPECEHUN 1 YCafKu 3AaHIA.

= B xonoaHoe Bpema rofa u3nenus He TpeckatoTca, B
apKoe Bpems rofia He pa3mAryatoTca i He fe¢opmupyTCca.

= [loxapoycToiiunBoctb B1 (conpoTnenAeTca orto).

= (1cTema no3BoNAeT «ablluaTb» dacapy.

= BogoHenpoHuuaemas.

= He TepAeT (BOIACTBA TENNIOU30MALMM CO BPEMEHEM.

= Jlerkoctb, He 1aeT JONOSHUTENbHYIO HArpy3Ky dacagy.

= 3a (yeT 3aMKOBOr0 COefINHEHMA Na3/rpebeHb He 0371aeT MOCTUKOB X00Aa.

= B cucremy tennounsonauyuu BUHA BXxoaAT He TONbKO TepMonaHeni,
HO 1 [IeKOPaTUBHbIE INeMEHTbI: HANMUHUKM, MEXITaXHble NosAca
11 Npoyee— UTo B COBOKYMHOCTU TaKxe NpenATcTByeT 06pa3oBaHuio
MOCTUKOB X0N104a.

= JKOHOMUYHOCTb. IKOHOMUT 10 60% Tenna. B Typumn cuctema
KOMMEHCUpYeT 3aTpaTbl B TeueHue 2-4 neT. Cuctema pabotaeT u
COXpaHAET CBOW CBOMCTBA Ha NPOTAXEHNI CPOKA CNYXObI 3AAHNA.

= MoHTaX 0cyLLecTBAAETCA BbICTPO U YUCTO, T.K. HE HYXHO
LOMONHUTENBHO NCMONb30BATb CETKY W LUTYKATypPUTb.

= [Ina 06pamnenua OKoH NpeanaralTca He TONbKO INHeiHble
HaNMYHMKN, HO M YINOBbIe (pa3Mepbl BHYTPEHHETO yria
WHAMBULYaNbHbI) ANA 06neryeHna MoHTaxa.

= He HeceT Bpefja uenoBeKy 1 OKpy»atoLLeil cpege.

® B cuctemy He MOTyT NPOHUKHYTb XKUBOTHBIE U HACEKOMble.

® (OKpaLLnBaHue MOXHO NPOBOANTD Nt00O0I KpAcKOil, He cofiepXalLieil pacTBOPUTENb.

= Hawwu npo¢unn cranaaptHoit gnuHbl 2000 Mm. Mo 3aKa3y MOXKHO
Jenatb npoduan Apyroi AnnHbI.

CpaBHeHMe No TeNNONPOBOJHOCTH CAeNaHo cornacHo TS 825.

Vergleich verschiedener Materialien nach ihren Ddmmwerten.
(Vergleich nach dem Standard TS 825)

100% 100% 100%

100% |
90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20% | 15% 11%
10%

88% 88%

Bca npopykuma nponseaeHa B cootetcTBum ¢ EBponelikumu (rangapramu ETAG EOTA.

7%

2%
=

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Unser Produkt wird aus EPS Warmeddmmungsplatten mit hoher Dichte produziert und die
Beschichtung auf der EPS Platte ist sehr widerstandsfahig gegen Unwetter.

Dammwert ist sehr hoch. Warmeleitfahigkeit ist sehr niedrig.(0,031— 0,035W/mK) (Siehe
Abbildung)

Die Beschichtung auf den Platten sind widerstandsfdhig gegen Unwetter.

Unser Produkt ist wasserdicht, feuchtigkeitsdicht, UV besténdig und frostfest.

Die Beschichtung auf der EPS-Platte ist acrylsauer und enthélt keinen Sand.

Da die Fassadenbekleidungsplatten elastisch sind, werden sie vom Erdbeben und sonstigen
Bewegungen nicht beeinflusst.

Keine Rissbildung bei kaltem Wetter. Keine Aufweichung oder keine Hdngen bei hohen
Temperaturen.

s Brandverhalten: B1 schwerentflammbar

Die Fassadenbekleidungsplatten erfiillen die Voraussetzungen fir eine gute Bauphysik, sie
atmen durch und beugen Kondensation vor.

Wasserundurchldssig

Verliert seine Warmeddmmungseigenschaft nicht mit der Zeit.

Wegen der geringen Masse wird die Tragkonstruktion nicht belastet.

Dank Nut und Federsystem entsteht keine Warmebriicke.

Wenn die Bina THERM Fassadenbekleidungsplatte zusammen mit der Bina THERM
dekorative Fassadenprofile angewandt wird, entstent keine Warmebriicke.

Wirtschaftlich. Abhdngig von der Lage und Form des Gebaudes, wird bis zu 80% Energie
gespart.

Das ganze System amortisiert sich in der Tirkei in 2-4 Jahren. Sie sparen weiter bis Ende
der Nutzungsdauer ihres Gebdudes.

= Riskiert die Umwelt und die Gesundheit der Menschen nicht.
= Sehr schnell und praktisch anwendbar.
= Dank fertigen 90 Grad Eckprofilen, ist eine Anwendung von Winkeleisen fiir Fenstereinfas-

sungen nicht erforderlich.

Ermdglicht keine Lebensrdume fir Ungezipfer

Die Platten kdnnen mit jeder losungsmittelfreien Fassadenfarbe angestrichen werden.
StandméBig werden die Platten 2000mm produziert. Je nach Bedarf kann es kiirzer oder
ldnger produziert werden.

= Alle Produkten werden nach europdischen Standards ETAG und EUTO produziert.
= Beugt Korrosion vor. Schiitzt Bauskelett vor Wasser und Feuchtigkeit und verldngert die

Nutzungsdauer des Gebdudes.

Unser fertigbeschichtetes Produkt benttigt kein Hangesystem. Es ist sehr schnell praktisch
und gleichzeitig umweltfreundlich anwendbar.

Im Vergleich zu den Hangesystemen, Fassaden aus Stein oder Beton und anderen
dekorativen Fassadensystemen ist es wirtschaftlicher und hilft Ihnen Arbeitsaufwand und Zeit
ZU sparen.

Tennow3onauwa BUHA (EPS nonuctupon 26-28 kr/m3) BINA thermische Fassadenbekleidung
XPS

Graues (mit Kohlenstoff) EPS 16kg/m3

XPS nonncrupon

Cepblit EPS nonuctupon (¢ yrne)p{)émblmm

no6aBkamu) 16 kr/m3
benbiii EPS nonnctupon 16 kr/m3 WeiB EPS 16kg/m3
MuHepanbHas Bata Steilwolle
la306eToH 600 Kr/m3 Porenbeton 600 kg/m3
Kaprws [ Ziegel
func Pulz
Geron Ml Beton

0% =
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LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

Producido de EPS de alta densidad o tableros de aislamiento de XPS.

La conductividad térmica es muy baja. (= 0,031- 0,035 W / mK). (Por favor vea la tabla
de abajo.)

El recubrimiento utilizado en los tableros es extremadamente duradero a
las condiciones climaticas externas.

No se afecta por el agua, la humedad, las heladas, los rayos UV y las
condiciones de clima caliente.

El revestimiento protector es 100% acrilica a base de no arena.

Debido a la flexibilidad del revestimiento, no se afecta por un terremoto
0 movimiento del edificio.

No se agrieta en la estacion fria y no se deforma o se suavize la estacion caliente.
Clasificacion de inflamabilidad es B1. Tiene caracterfsticas que no aumenta la llama.
Es compatible con la estructura fisica del edificio, permite que el edificio respire.
No absorbe el agua.

No pierde sus propiedades de aislamiento térmico con el tiempo.

Es ligero y no afiade una cantidad significativa de peso en el edificio.

No hay puentes térmicos debido a que los tableros que se superponen con la lenglietay
la ranura en los bordes.

Puentes térmicos se evitan si se utiliza Bina THERM aislamiento térmico external junto
con Bina THERM Elementos Decorativos.

Econémico. Ofrece aislamiento térmico hasta un 60% de acuerdo a la ubicacion y la
forma del edificio. EI sistema puede compensar el costo incurrido en el plazo de 2-4
afios. El sistema continta para lograr ahorros a través de la vida Util del edificio.

Es fécil de aplicar, es mucho més répido y més limpio que aplicar el sistema de
aislamiento térmico tradicional (con mallay yeso).

No es necesario el uso de marcos de angulo y marcos de ventanas para jambas de
angulo debido a la prefabricacion con dngulos.

No es perjudicial para la salud humana o para el medio ambiente.
No alberga los insectos y los animales.
Se puede pintar con cualquier tipo de pintura que no sea a base de solvente.

Se produce con una longitud estandar de 2000 mm. Es posible producir en otras
longitudes requeridas.

Todos los productos son fabricados de acuerdo con la Comisién Europea.
Normas EOTA ETAG.

Comparando-se o coeficiente de materiais térmicos (preparado de acordo com ST 825).
Comparacion del coeficiente de materiales térmicos (preparado de acuerdo con TS 825).

100% 100%. 100% 100%.
b -

90%
80%
70%
60%
50% —
40% —
30%
20% 15% 1%
10%

88% 88%

7%

ESPECIFICACOES TECNICAS

Produzido a partir de EPS de alta densidade ou XPS placas de isolamento .

A condutividade térmica é muito baixa. (= 0,031-0,035 W/ mK') . (Por favor, consulte a
tabela abaixo).

0 revestimento utilizado nas placas é extremamente resistente as condicGes
climatéricas exteriores.

Nao ¢ afetada pela dgua, umidade , geada, raios UV e as condigOes de clima quente .
0 revestimento protetor é 100% de acrilico ndo-basada na areia.

Devido a flexibilidade do revestimento ndo é afetada por um terremoto ou
movimento de construgdo.

Ele ndo vai rachar na estacgdo fria e ndo se deforma ou estagdo quente é suave.
Classificacdo de inflamabilidade é B1. Tem caracterfsticas que ndo aumenta a chama.
Ele suporta a estrutura fisica do edificio, permite a construgdo respirar.

N@o absorve dgua.

N@o perde suas propriedades isolantes longo do tempo.

E leve e ndo adicionar uma quantidade significativa de peso no edificio.

N@o hé pontes térmicas porque as placas que se sobrepdem com o macho e fémea nas
bordas.

Pontes térmicas sdo evitadas pelo uso Bina THERM isolamento externo com Bina
THERM elementos decorativos.

Econdmico. Oferece isolamento até 60% de acordo com a localizagdo ea forma do
edificio. O sistema pode compensar 0s custos incorridos dentro de 2-4 anos.
0 sistema continua a conseguir economias durante a vida Gtil da construgdo.

Facil de aplicar, € muito mais rdpido e mais limpo do que a aplicagdo do sistema de
isolamento térmico tradicional (malha e gesso).

N@o é prejudicial para a saide humana ou para o ambiente.
Pode ser pintado com qualquer tipo de tinta que ndo é solvente baseado.

Ocorre com um comprimento padrdo de 2.000 milimetros. Pode ser produzido em
outros comprimentos exigidos.

Todos os produtos sdo fabricados de acordo com a Comissdo Europeiag.
Tem normas de EOTA ETAG.

BINA revestimento exterior . BINA Revestimiento de fachada exterior
Poliestireno extrudido [l Poliestireno extruido

Cinza EPS (aditivos reforados de [}l Gray EPS (reforzado con carbono

carbono) 16kg/m3 EPS aditivos) EPS 16kg/m3
Branco Poliestireno Expansivel (EPS) 16 kg/m3 Poliestireno Expandible Blanco (EPS) 16 kg/m3
Rockwool Rockwool

Concreto leve de 600 kg/m3 Concreto aireado 600 kg/m3

Tijolo com furos horizontais de 600 ky/m3 [l Lactillo con agujeros horizontales 600 kg/m3
Gesso Yeso

0% =

2%
s Concreto [l Hormigon
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Bina THERM SILME VE Bina THERM CEPHE KAPLAMASI
PROFIL UYGULAMASI UYGULAMASI

W i : ".h Uygulama yapilacak yiizey 6lgulir. Profil dlglir ve

gonyesi alinarak kesime hazir hale getirilir.

Uygulama yapilacak ytizey olclir. Profil dlglir ve
gonyesi alinarak kesime hazir hale getirilir.

Cephe kaplama levhasinin arka yizeyine yapistirici olarak, tercihe ve uygulama
detayina bag olarak Bina THERM Gimento Esasli Yapistirma Harci (tarakli mala
ile) veya Bina THERM PU Yapistiricr (6zel tabancasi ile piiskirtiilerek) uygulanir.
Uygulama zemin seviyesinden yukariya dogru yapilir. Kaplamalar mastar yardimi
ile hem hizaya alinir, hemde baski uygulanarak yapistiriiir. BINA PU ile yapistirma
islemi lamba zivana sistemine de uygulanir.

Profil, dlgiistinde ve gonyesinde
stve kesim aparati veya el testeresi ile kesilir.

Profilin arka ylzeyine duruma gore gimento esasli Bina
Therm Yapistirma Harci veya Bina THERM PU

Bina THERM Cephe Kaplamal tirilirken levha aralarinda diiseyd
Yapistirici 0zel tabancas ile piiskiirtilerek stirdilir. n Cephe Kaplamalar yapistiliken levha aralarinda diseyde

4mm bo?luk birakilir. Gerekli durumlarda mekanik fiksleme yapilir.
Kaplamalar ozel diibel atim yerlerinden dtibellenir. Bir sonraki kaplama
levhasi diibellenen levhanin tizerine yerlesir (lamba zivana sistemi) ve
diibeli kapatir.

Ek yerlerine Bina THERM PU yapigtiricr Stirdilir.

Yapistirma islemi Uzerinden en az 24 saat gegtikten sonra levhalarin
diiseyde birakilmis olan 4 mm derz bosluguna hem yapistirma hem de

o o 5 dolgu amacli Bina THERM PU sikilir. Bina THERM PU uygulanmis
Profil iyice ylizeye ve birbirlerine dogru bastirlarak derzler direkt UV etkisine 2 gtinden fazla maruz kalmamalidir.
Bina THERM PU Yapistiricinin tasmasi saglanir.

Gerekiyorsa yapistirici piriz alana kadar beton givisi

yardimi ile sabitlenir.

Bina THERM PU Yapistirici K8piigiiniin tasan kismi, kuruduktan sonra
ylizeyden maket bicagi ile kesilir ve bir givi yardimi ile en az 2mm

Bina THERM P kopigi kismi kuruduk
ina U yapigtiricl kopagn tagan kismi kuruduktan Herinlik birakilacak gekilde oyulur

sonra ylizeyden maket bicag ile en az 2mm derinlik birakilacak
sekilde alinir. Son olarak profilin birlesim yerine Bina Elastik
Tamir Harci spatula ile gekilip kuruduktan sonra zmparalanir.

Levhanin birleﬁim yerine Bina THERM Elastik Tamir Harci spatula ile
%ek|l|p kuruduktan sonra zimparalanir. (Tas, Mermer, Ahgap Gortintimld
ephe Kaplamalari Harig).

Solvent i%_ermeyen her gesit dig cephe boyas! ile
boyanabilir.

Solvent igermeyen her gesit dis cephe
boyas ile boyanabilir.

GULAMADA DIKKAT EDILMESI GEREKEN HU

®  Uygulama yiizeyi temiz olmalidir. Yiizeyde toz, yag, cila, nem olmamali, ylizey = (ephe kaplamalarinda diibelin sadece lamba zivanali béliimde olmas yeterlidir, plaka
eski - gevsek siva ve boya katmanindan arindinimig olmalidir. {izerinden diibellemek gerekli degildir.

= Uygulama yiizeyi ipinde olmalidir. Kaba ingaat asamasindaki binalarda yiizey kaba siva = (imento bazli yapistincilar sadece Levha arkalarina uygulanmali ve dbekleme yontemi
yapiimalidir. denilen noktasal yapistirma yapiimamalr.

= Kaplama Levhalaninin diisey ek yerlerinin ayni hizaya gelmemesine (sasirtmali = Gerekli durumlarda yapigtinci donana kadar profilin sabitlenmesinde beton givisi ile
uygulanmasina) &zen gosterilmelidir. desteklenmelidir.

; = Dikey eklerdeki ve diger ek yerlerinde Bina THERM PU yapistiricilar temizlendikten sonra
" Uoulama 3 cercenin linda yap meral o diisey derzler, gegici mekanik montaj delikleri ve agikta kalmis EPS yiizeyler BINA tamir
= | amba zivanali kilit sistemi Bina PU Yapigtirma harci ile yapistinimali ve fuga igindeki ek harc ile kapatilmalidir.

yerleri oynadigindan tamir harct ile kapatilmamalidir. Ek yerlerine BINA PU Yapistirici = Solvent esasli boya kullanimamalidr.
yerine Esnek olmayan gimento bazl yapistciar kesinlike kullanimamalidir = Stoklama alaninda EPS yiizeyler 1 haftadan fazla direkt giinese (UV) maruz kalmamalidir.
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APPLICATION OF Bina THERM APPLICATION OF Bina THERM

f Preparation for application of window moldings
should be made prior to bonding.. The surface to be
applied is measured. The profile is measured and
setsquared and made ready for cutting.

The corners of moldings are cut from the outside at a
45 degree angle with a framing cutting device or a
handsaw. The ends of the upper or lower molding
(window sills) are also cut at 45 degrees.

The cladding adhesive to be applied on the back of the
decorative profile is either cement based Bina THERM
adhesive grouting, or PU bsaed BINA foam adhesive
depending on the task /requirement. The former is
applied with a streak trowel where as the latter is
sprayed with its special pistol.

The profiles shall be pressed well until the Bina
THERM PU foam overflows. The overflowing Bina
THERM PU foam is left to dry. you can use metal
nails for fixing if necessary.

The profiles shall be pressed well until the Bina
THERM PU foam overflows. The overflowing Bina
THERM PU foam is left to dry. you can use metal nails
for fixing if necessary.

After the overflowing part of Bina THERM PU foam is
dry, it is removed with a cutter, leaving a depth of
minimum 2 MM. Finally Bina THERM Elastic Repair
mortar is applied at the joints with a spatula,
sandpapered after it is dry.

Can be painted with any kind of paint
which does not contain solvents.

POINTS TO BE CAREFUL DURING INSTALLATION

= The application surface should be clean. The surface should not have any dust, grease,
polish, moisture and the surface should be free of any loose plaster and paint layer.

= The application surface should be at the rope level. If necessary, the suface should be
smoothed by rough plastering with buildings at rough construction phase.
Application proceeds upwards with a zigzag placement.

= Solvent based paints cannot be used.

The application should not be made at temperatures below 3 degrees.

A setsquare device should be used for cutting. The profiles should be supported by
concrete nails where necessary for fixing the profile until the adhesive is bonded.

= To prevent any UV rays effect , EPS panels must not be stored in open space areas.

Storage conditions: EPS must not be stored for too long in humid environments and
exposed to rainfall and UV rays.

DECORATIVE ELEMENTS INSULATED FACADE CLADDING

The application surface should be clean and be brought to the same
level of horizontal rope with rough plastering. It's controlled with a
plummet , gauge and rope.

As cladding adhesive to be applied on the back of the facade cladding board,
either cement based Bina THERM adhesive grouting or PU based Bina THERM
foam adhesive is used depending on the task/need. The former is applied with a
streak trowel whereas the latter is sprayed with its special pistol. The board is
completely pasted to the surface with the help of a gauge. Bonding process is
repeated on the tongue-groove system by using Bina THERM PU adhesive.

Throughout the bonding process Bina THERM Facade Claddings, the
installer should vertically leave a 4mm space between the boards. Where
necessary mechanical fixing is applied. Boards are doweled at their
particular doweling points. The edge of the adjoining board is placed on
tﬂe grevitljusly dowelled board (tongue groove), hence the hence covers
the dowel.

At least 24 hours after the bonding process is complete, Bina THERM PU
adhesive is sprayed on the 4 mm space left vertically between grouts
both for bonding and filling purposes. The grouts on which Bina THERM
PU adhesive has been applied should not be exposed to UV directly for
more than two days.

After the overflowing part of Bina THERM PU foam is dry, it is removed
with a cutter, leaving a depth of minimum 2 MM.

Finally, Bina THERM Elastic Repair Mortar is applied at the joints with a
spatula, sandpapered after it is dry (except Stone,Marble and Wooden
Facade Claddings).

Can be painted with any kind of paint which does not contain
solvents.

Tongue groove locking system must be bonded using only Bina THERM PU adhesive. The moving joints
in the joint gap must not be repaired with Bina THERM REPAIR MORTAR. Inflexible cement based
adhesives must never be used at the joints in place of Bina THERM PU adhesive

While storing Bina THERM insulation boards, EPS based surfaces must not be exposed to UV rays for
more than week.

While doweling the insulation boards, it is sufficient to place the dowels at the tongue-grooved parts of
the pieces/products.

Where necessary, concrete nails can be used to support the edge profiles until the adhesive completely
hardens.

After the remaining Bina THERM PU adhesive is cleaned off from the verticle and other joints, the
verticle grouts, temporary mechanical mounting holes and exposed parts of EPS surfaces must be
covered with Bina THERM repairing mortar.

Cement based adhesives must be used only at the back of Bina THERM insulation claddings. Point
bonding must be avoided.
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MOHTAX EKOPATUBHbIX
JJIEMEHTOB Bina THERM

TMoBepPXHOCTb, Ha KOTOPYIO GyAET OCYLECTBAATLCA MOHTAX,
Heobx0A1MO 3amepuTb. Takke N3MepAETCA 1 NOArOHASTCA
MOA HYXHbI Pa3mep AeKOPaTUBHbIII SNeMEHT.

[leKopaTUBHbIN 3NEMEHT PeXeTCA Nof yrom 45 rpajycos
C MOMOLLbIO PYUHOI NUAbI WA CeLNaNbHOTO
o6opynoBaHus.

O6paTHyto cTopoHy anemeHTa Bina THERM o6paboraiiTe
Kneem Ha LieMeHTHoW ocHoBse Bina THERM. B 3aBucumocty
OT MOBEPXHOCTYN CTEHbI MOXHO WCMOMb30BaTh 1
nonuypetaHoBbili kneit BINA THERM.

[ina cknenBaHuA feTaneil Mexay cobol pekomeHayeTca K
MCMONb30BaHMIO MONMypeTaHoBbIN Knel Bina THERM PU.

Mocne 06paboTKy CTLIKOB NONMYpPETaHOBOI NeHo Bina
THERM PU petanu HyXHO NAOTHO NpuxaTb APYr K Apyry.
OcTaBuTb A0 NMOMHOTO BbICbIXaHWA Knes. Mpu
Heo6XOANMOCTI MOXHO BPEMEHHO 1CMONb30BaThb
MexaH14ecKoe KpeneHme C NoOMOLLbIO FrBO3ZENA.

MaKeTHbIM HOXOM CPe3aTb U3NMLLKM BbICOXLIEN NeHbI 1 B
MecTe CoefiiHeHNA CHOPMMPOBATL KaHan rybnHo
MaKC/MyM 2 MM. 3aMOJHUTb KaHas C MOMOLLbIO
anacTuyHon wnatnesky Bina THERM. Mocne BbicbixaHua
LUNATNEBKM CTHIKI HYXHO OTWNGOBATb.

[Ins oKpaLuMBaHs MOXeT
NCMONb30BATLCA KPACKK, HE
Cofepxallyve pacTBopuTenei.

A YTO CIEAYET OBPATUTb BHUMAHWE NMPU MOHTAME

MOHTAX TEPMOMAHEJEN
Bina THERM

MoHTaxHas NOBEPXHOCTb AOMKHA ObITb OLITYKATYPEHHOI
11 POBHOIA. ITO NPOBEPAETCA C MOMOLLbBIO, OTBECA, BEPEBKN
1 YPOBHA.

O6paTHyto cTopoHy TepmonaHeny Bina THERM
o6paborTaliTe Kneem Ha LemMeHTHoI ocHoBe Bina THERM. B
33BUCMMOCTY OT NOBEPXHOCTY CTEHbI MOXXHO
1ICMoNb30BaTb 11 MOANypeTaHoBbIl Kneil BINA THERM.
MoHTaX OCyLLeCTBNACTCA CHI3Y BBEPX, NPU
HeobX0AMMOCTY TepMOnaHeb MOXHO BPEMEHHO
3aQUKCNPOBATD CHU3Y rBO3JEM.

MpV MOHTaXe TepMOnaHesien PEKOMEHAYETCS OCTaBNATb
NPOCTPaHCTBO 4 MM. Mpu HeobXoANMOCTI
OCYLLECTBNAETCA MexaHnyeckan pukcauns. [ina gobenen
npeaycMoTpeHbl cneuuanbHble Mecta. Criegyiowas
TepMOonaHesib MOHTUPYeTCA Ha Alo6enpoBaHyio NaHesb
(cucTemoii Wwmn-nas), CKpbiBas TakMM 06pa3om Atobenb.

Yepes 24 yaca nocne cxsaTbiBaHWA Knes NycToTbl B
rOPU30HTaNbHbIX CTbIKaX (4 MM) 3anoNHAITCA
nonuypetaHoBbiM kneem Bina THERM PU.
lMonuypeTaHoBbIN Kneil He JOMKeH 0CTaBaTbCA NOf
BO3/jelCTBIEM ynbTpaduoneta 6onee 2 AHel.

MaKeTHbIM HOXKOM Cpe3aTb U3NLLKM BbICOXLUEN NeHbl Bina
THERM 1 B MecTe coenHeHns chopMnpoBaTh KaHan
rny6UHOI MakcUMyM 2 MM.

3anonHnTb KaHan C MOMOLLbIO 3N1aCTUYHOI WNATNEBKN
Bina THERM. Mocne BbiCbIxaHWA WNATAEBKMN CTbIKN HYXHO
oTWAMPOBATH (33 UCKMIOUEHNEM NOKPbITUI € SppeKToM
KaMH#, MpaMopa 11 iepesa). [inA oKpawnBaH1a MoryT
UCMOnb30BaTbCA KPACKI, He CoflepXallye pacTBopuTenei.
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MoBepXHOCTb CTEHbI JOMKHA ObITb YMCTas, 6€3 Mbiau, Xnpa, Bocka, Bnaru. Ctapas
MOBEPXHOCTb OMKHA ObITb OUNLLEHA OT PHIXNON WTYKATYPKM 1 KPAacKU.

POBHOCTb CTeHbI HY>KHO MPOBEPUTH C MOMOLLbIO BEPEBOK. ECIIN eCTb siBHblE
HEPOBHOCTY — HYXHO X NCMPABUTb FPy6O LTYKaTYpPKOM.

TepmonaHenyt MOHTVPYIOTCA CHU3Y BBEPX B LUAXMaTHOM MopsfKe.

[Ins OKpaLLMBaHA MOXeT UCMOMb30BaTbCA KPAcKu, He COiepAKaLLMe pacTBopUTENen.
MoHTaX He MOXeT OCYLLeCTBAATLCA NPV TeMMepaType HKe +3 rpagyca no Lienbcuio.
[inA TouHorO paspesaHuns Npoduneit — NCNosb30BaTb MUY U YTONbHUK.

Mpu HeobXO[MMOCTY OCYILECTBAALTCA MEXaHYecKan drKcaLna C MOMOLLbIo Aobeneit,
LN 3TOr0 NPefyCMOTPEHbI CeLyanbHble MecTa Ansl HEBUANMOTO COeLVHEHNS
naHesei 3aMKOM nas-rpebeHb.

He pekomeHfyeTcs 1CMonb30BaTh KPacku Ha OCHOBE PacTBOPUTENS.

Bo Bpems xpaHeHws HYXHO CleaunTb 3a TeM, YTobbl NOBEPXHOCTb EPS nonncTnpona He
nogeepranacb Bo3gencrauio conHua (UV) bonee Hegenn.

[OpU30HTasIbHbIE LUBbI CUCTEMbI LUNM-NA3 TaKXe Hy>KHO 3adUKCMpOoBaTh

nonuypetaHosbiM kneem BINA THERM PU ADHESIVE FOAM. 3T ropu3oHTanbHble LiBbl
NOCTOAHHO HAaXOAATCA B ABUXEHNM, NO3TOMY PEMOHTMPOBATb SN1AaCTUYHON LINATNEBKON
BINA He HyHO. BMecTo nonuypeTaHoBOro Knes He pekomMeHayeTCA UCNonb30BaTh
He3NacTUYHbIE KNesA Ha LIeMEHTHOMN OCHOBe.

[inf MexaHUYecKoro KpenneHus TepmMonaHeneil Cnonb30BaTh A06ens TONbKO B
Ma3oBbIX COEANHEHUAX, CMIONb30BaTb A0OENN Ha MOBEPXHOCTY NAHEN He HYXXHO.
Mpu HeobXo[MMOCTY {0 BbICHIXaHWA KNes A1A BpeMeHHON ¢uKcaLmn npoduna MoXHO
1CMONb30BaTh rBO3AN.

Bce mecTa coefiHeHUsa npodunei, NCKMoYan roprsoHTaNbHbIE CTbIKY TepMONaHenen,
TaKXe OCTaBLUMECA OTKPbITHIM EPS nonmctnpon HeobXo[MMo peMoHTVPOBaTb
3nacTUYHol wnatneskoii BINA.

Kneit Ha LleMEeHTHOI OCHOBE [JO/XEH UCMOMb30BaTbCA TONbKO ANl 06PaTHO CTOPOHDI
TepMonaHeneli, Toue4Hoe HaHeCeH e Knea He pekoMeHayeTca.

YcnoBua xpaHeHnA: Henb3sa 0CTaBNATb U3genua u3 EPS nonnctupona nog goxaem,
NPAMbIM BO3AEICTBIEM COMHLIA W YCIIOBUAX MOBbILUEHHO BNAHOCTU.
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MISE EN OEUVRE DES PROFILES MISE EN OEUVRES DES PLAQUES
ISOLANTES DES FACADES

Avant I'application des plaques, la paroi doit &tre propre
et plane; peut étre contrélée avec un fil a plomb, calibre
ou une corde.

La prise de dimensions, et puis le tracage.

Les découpes peuvent étre réalisées avec la scie selon
vos envies et en toute simplicité. Deux types de colle existent; soit ciment colle ou coller du
polyéthylene, L'application se fait du bas vers le haut a partir du niveau

du sol ainsi les revétements sont allignés a la fois a I'aide de calibre.

Pour I'assemblage des plaques (Panneaux)entre elles;
I'assemblage se fait a la colle prévue spécialement pour

cet effet. Nous pouvons utiliser PU adhésion a installer des panneaux de tenon.

Si nécessaire, L'application peut étre réalisée mécaniquement sur places
marquées (désignées) ainsi les plaques de finition servent a couvrir ces
points d'installation.

Avant de coller les plaques la face Intérieure doit étre
enduite a Ia colle prévue pour ce type de systeme.

Pour I'assemblage des plaques entre elles, les joints se
font a la colle prévue pour cet effet.

Vérification des joints apres avoir collé les morceaux
entre eux.

[ 'excédent de colle peu tétre découpé au tailleur (cutter)
en gardant 2MM de profondeur.

[ 'excédent de colle peut &tre enlevé au tailleur (cutter)
en gardant 2MM de profondeur.

Apres le séchage, Bina THERM mortier
élastique doit étre appliqué aux joints a
|'aide d'une spatule, poncée (sice n'est;
pierre, marbre et Bardage en bois). Peut étre
peint avec tout type de peinture qui ne
contient pas des solvants.

Apres le séchage, Bina THERM mortier élastique doit étre appliqué
au xjoints a I'aided'une spatule, poncée; si cen'est de la pierre,
marbre ou Bardage en bois Peut étre peint avec tout type de peinture
qui ne contient pas des solvants.

NOTICE D UTILISATION
®  |es parois doivent &tre propres et solides sans trace de graisse, poussiére, humidité ou = Un dispositif et square doivent &tre utilisés pour la découpe.

peinture. = Sinécessaire, les sections peuvent atre installées par des vis de béton jusqu'a ce que les
= |es parois doivent étre droites, sinon I'aplanissement des parois adhésifs sechent.

est nécessaire. = Pour éviter les effets des rayons UV, lespanneaux EPS ne doivent pas étre stockés dans un
= N'utilisez pas de peinture a base de solvant. espace Ouvert (entrepot )

s L'application des plaques ne peut pas étre faite a des températures inférieures a 3 degrés.
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Die Verarbeitung von Bina THERM
Fenstereinfassungen und Gurtprofilen

Die betreffende Fldche wird gemessen. Das Profil wird
gemessen und mit einem Schreinerwinkel und fiir das
Zuschneiden vorbereitet.

Das Profil wird mit einer Sége oder mit einem speziellen
Schneideapparat geschnitten.

Je nach Bedarf wird Bina THERM zementbasierte Klebemdrtel
oder Bina THERM PU Fiillschaum (mit

der Fiillschaumpistole) auf die Riickseite des Profils
aufgetragen.

Die Fugen werden mit dem Bina THERM PU Fiillschaum
eingesetzt.

Fiir das Uberlaufen des Schaums werden die Profile
gegeneinander und gegen die Fassade gedriickt. Falls nétig,
werden beide Profile mit Hilfe von Betonnagel fixiert bis der
Klebstoff trocken wird.

Nachdem Bina THERM PU  Fiillschaum sich getrocknet, werden
die Uberlaufenden Fiillschdumen zwischen den Profilen mit einem
Cutter entfernt und bis mindestens 2mm tief geschnitten Als letzter
Schritt wird. Bina THERM elastischer Reparaturmortel in die Fugen
zwischen den Profilen mit einer Kelle angebracht und gewartet bis
es trocken wird und anschlieBend wird abgeschliffen.

Es kann mit jeder [6sungsmittelfreien
Fassadenfarbe angestrichen werden.

Die Verarbeitung von Bina THERM thermische
Fassadenverkleidung

Die betreffende Flache wird gemessen. Die Verkleidungsplatte wird gemessen
und mit einem Schreinerwinkel fiir das Zuschneiden vorbereitet.

Auf die Riickseite der Fassadenverkleidungsplatte wird je nach Wahl und Fléche,
zementhasierte Klebmrtel (mit einer Zahnkelle) oder Bina THERM PU
Fiillschaum (mit der Fillschaumpistole) tibertragen. Die Verarbeitung der
Fassadenverkleidung erfolgt von unten nach oben. Die Fassadenverkleidungsplat-
ten werden entlang der Fluchtlinie ausgerichtet, und die Verkleidungsplatten
werden mit Druck verklebt.

Wahrend der Verklebung werden zwischen den Bina THERM Fassadenverklei-
dungsplatten in der vertikalen Achse 4mm Abstand gelassen. Falls nétig, werden
die Platten mechanisch fixiert. Die Verkleidungsplatten werden in die daftir
geeigneten Licken verdbelt. Die néchste Verkleidungsplatte wird in die Nut (Nut
und Federsystem) der vorher verdiibelten Verkleidungsplatte gelegt und dadurch
wird das Diibel unsichtbar.

Nach mindestens 24 Stunden nach der Verklebung wird in die 4mm breiten
Fugen zwischen den Platten mit Bina THERM Fiillschaum eingesetzt. Mit dem
Bina THERM PU Fiillschaum eingesetzte Fugen diirfen nicht ldnger als 2 Tagen
unter der direkten UV-Strahlung stehen.

Der tiberlaufende Fiillschaum zwischen den Platten wird mit einem Cutter
entfernt und mit einem Nagel in die mindestens 2mm Tiefe eingegraben.

In den eingegrabenen Fugen werden Bina THERM elastische Reparaturmértel
angebracht und gewartet bis es trocknen wird und anschlieBend wird es
abgeschliffen. (ausgenommen Fassadenverkleidungsplatten in Holz, Marmor,
Steinoptik) Es kann mit jeder Isungsmittelfreien Fassadenfarbe angestrichen
werden.

diesen Punkten muss bei der Verarbeitung geachtet werden

®  Die zu verarbeitende Fléche muss sauber sein. Die Flache darf nicht verstaubt, fettig,
lackiert oder feucht sein. Die Fldache muss von alten, maroden Putz oder Farbeschicht

gereinigt werden.

= Die zu verarbeitende Flache entlang der Fluchtlinie ausgerichtet sein. Im Rohbau muss die

Fléche vorher grob verputzt sein.

= Die vertikalen Fugen zwischen den Platten diirfen in der gleichen Linie liegen.

= Die Verarbeitung darf nicht unter 3 Grad stattfinden.

= Nut und Federsystem muss mit Bina THERM PU Fiillschaum eingesetzt werden. Da die -

® Esgeniigt, wenn die Fassadenverkleidungsplatte nur am Nut und Feder-Bereich verdiibelt wird. Eine
zusdtzliche Verdiibelung in die Fassadenverkleidungsplatte ist nicht erforderlich.

= Zementbasierter Klebemortel darf nur auf die Rickseite der Platte aufgetragen werden. Die
Punktverklebung ist nicht erlaubt.

= Bis der Klebstoff trocken wird, kann fir die Fixierung des Profils Betonnagel verwendet werden.

= Nach der Entfernung der tiberlaufenen Bina THERM PU Fiillschdume miissen die vertikalen Fugen,
temporére Locher fiir die Fixierung und offene EPS-Oberflachen mit Bina THERM Reparaturmortel
verfugt werden.

Es kann mit jeder l6sungsmittelfreien Fassadenfarbe angestrichen werden.

Verbindungsstellen der horizontalen Fugen beweglich sind, dtirfen Reparaturmértel oder

unelastischer zementbasierter Klebemdrtel an diese Stellen nicht angebracht werden.

= EPS-Oberflachen diirfen nicht Idnger als 2 Tagen unter direkten UV-Strahlung gelagert werden.
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A aplicacdo da elementos A aplicacdo da Bina THERM isolamento
decorativos de Bina THERM revestimento de fachada

__ : ".h Voce tem que medir o lugar que voceé esté aplicando

0 produto. O perfil é medido e pronto para o corte.

A superficie de aplicagdo deve estar limpo e ser trazido para o mesmo
nivel de corda horizontal reboco aspero. Gontrolado por um prumo,
medidor e corda.

0s cantos das molduras sao cortados a partir do lado
de fora com um angulo de 45 graus, com uma armagao
de um dispositivo de corte ou serra manual.

As extremidades do molde superior ou inferior
(caixilhos de janelas), também se cruzam em 45 graus.

Como revestimento adesivo aplicado sobre a superficie traseira da
placa da fachada, ou argamassa de baseado em cimento BINA THERM
ou se usa em adesivo de Bina THERM FOAM, dependendo da tarefa /
necessidade. Em primeiro lugar, é aplicada com uma espatula raia,
enquanto o Gltimo é pulverizado com a sua arma especial. A jungdo é
completamente colado a superficie com a ajuda de um metro.

Como revestimento adesivo aplicado sobre a superficie
traseira da placa da fachada, ou argamassa de baseado
em cimento BINA THERM ou se usa em adesivo de

BINA FOAM, dependendo da tarefa / necessidade. Quando necessdrio, a placa ¢ fixada com parafusos nos pontos de

instalagdo. Tabelas sdo unidas em uma lingua e a ranhura que esconde
um parafuso de expansdo de plastico e mantém mecanicamente
as placas juntos.

Baseado (extraido) em BINA FOAM adesiva de
espuma de poliuretano é pulverizada para as juntas
entre as placas.

Baseado (extraido) em Bina THERM FOAM adesiva de espuma de
poliuretano é pulverizada para as juntas entre as placas. As placas sao
pressionadas bem até Bina THERM PU FOAM transborda. PU FOAM

0s perfis sao bem pressionados até BINA PU FOAM Bina deixa-se seco.

se transborda. BINA PU FOAM deixa-se secar. Além
disso é utilizado para fixar pontas de metal, se e
Necessario.

Apés o Blina THERM PU FOAM deixa-se secar, retire-o com um
’ cortador, deixando uma profundidade de pelo menos 2 mm.
Apds BINA PU FOAM se seca, remové-lo com um
cortador, deixando uma profundidade de 2 mm.

Finalmente, argamassas elastico Bina THERM FOAM se aplica juntas
com uma espatula, polida depois de secar. (Exceto pedra, marmore e
madeira, revestimento de fachada). Se pode pintar com qualquer tinta
que ndo contém solventes.

Finalmente BINA YAPI argamassa de
reparacao elastica é aplicada nas
juntas com uma espatula, se lixa ap6s
de secar. Se pode pintar com qualquer
tinta que ndo contém solventes.

PUNTOS IMPORTANTES PARA TENER CUIDADO DURANTE LA INS

= Asuperficie de aplicacdo deve ser limpo. A superficie ndo deve ter qualquer poeira, graxa, = Sistema de bloqueio deve ser anexado com BINA PU adesivo argamassa nao deve fechar
sujeira, umidade e superficie deve estar livre de reboco solto e pintura. 0S pontos interiores, juntamente com aditivos de argamassa batente para ser movel. Nao
= Adrea de aplicagdo deve ser ao nivel da sequéncia. Se necessario, a superficie deve ser use adesivos a base de cimento, em vez de Bina PU adesivo partes de junta.
alisada por edificios rebocadas com fase de construgdo aspera. = No local de armazenamento de produtos de EPS (UV) ndo deve ser xposto diretamente a
= Aplicacdo vem com uma colocago em ziguezague. luz solar por mais de 1 semana. N&o se deve colar os pontos de junta.
Tintas 2 base de solvente ndo podem ser usados. = Adesivo base de cimenta se aplica apenas por trés de cada placa.
= Aaplicagdo ndo deve ser feita a baixa temperatura de 3 graus. = Apés a limpeza BINA PU adesivo, Os furos de montagem mecanica e superficies

= Um dispositivo de equipa deve ser usado para o corte. temporérios abertos EPS devem ser fechadas com uma argamassa de reparagao.

= Qs perfis devem ser apoiadas por pregos concretos, quando necessario para corrigir o = As condicOes le armazenagem: EPS ndo devem ser armazenados diretamente na chuva,
perfil até que vocé anexar o adesivo. luz solar e ambiente hdmido durante um longo periodo de tempo.
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La aplicacion de los elementos
decorativos de Bina THERM

Hay que medirse el lugar que va a aplicar el
producto. El perfil se mide y se prepara para el corte.

Las esquinas de las molduras se cortan desde el
exterior en un angulo de 45 grados con un dispositivo
de corte encuadre 0 una sierra de mano. Los extremos
de la moldura superior o inferior (marcos de las
ventanas) también se cortan en 45 grados.

El adhesivo de revestimiento que se va a aplicar en la

parte posterior del perfil decorativo es a base de cemento Bina
THERM adhesivo lechada, o basado en PU Bina THERM FOAM
adhesivo dependiendo de la tarea/obligacion.

El primero se aplica con una llana racha mientras que el
segundo es rociado con su pistola especial.

Basado (extraido) en Bina THERM FOAM adhesiva de
espuma de poliuretano se pulveriza en las uniones
entre las placas.

Los perfiles se presionan bien hasta Bina THERM PU
FOAM desborda. El desborde Bina THERM PU FOAM
se deja secar. Ademas se puede utilizar clavos de
metal para fijar si es necesario.

Después de la parte desborde del Bina THERM PU
FOAM se seca, se retira con un cortador, dejando una
profundidad de 2 mm como minimo.

Finalmente Bina THERM mortero de
reparacion elastico se aplica a las juntas
con una espétula, lijado después de que se
seque. Se puede pintar con cualquier tipo
de pintura que no contiene solvente.

tener cuidado durante la instalacion:

= |asuperficie de aplicacion tiene que ser limpia. La superficie no debe tener ningdn polvo,
grasa, suciedad, la humedad y la superficie debe estar libre de yeso suelto y la capa de
pintura.

= |asuperficie de aplicacion debe estar en el nivel de la cuerda. Si es necesario, la
superficie debe ser suavizada por enfoscada con edificios en fase de construccion dspera.

s Aplicacion procede hacia arriba con una colocacion en zigzag.
= Pinturas en base de solvente no se puede usar.

La aplicacion no se debe hacer en la temperatura baja de 3 grados.
= Un dispositivo de escuadra debe ser utilizado para el corte.

= |os perfiles deben ser apoyados por los clavos de concreto cuando Sea necesario para la
fijacion del perfil hasta que se pega el adhesivo.

La aplicacion de Bina THERM revestimiento de
fachada con aislamiento

La superficie de aplicacion debe estar limpia y ser llevado al mismo
nivel de la cuerda horizontal con enyesado rugosa. Se controla con una
plomada, calibre y cuerda.

Como adhesivo de revestimiento que se aplica en la parte posterior de la placa de
revestimiento de la fachada, ya sea a base de cemento Bina THERM lechada
adhesiva o PU basado en adhesivas de Bina THERM FOAM se utiliza en funcion
de la tarea / necesidad. Primero; se aplica con una llana racha mientras que el
(ltimo se rocfa con su pistola especial. La junta estd completamente pegada a la
superficie con la ayuda de un medidor.

Cuando sea necesario el tablero se fija con tornillos en los puntos de

instalacion. Paneles de aislamiento térmico de las fachadas Bina THERM

estan especialmente disefiados para su instalacion invisible. Las tablas
Se unen en una ranura y lengtieta que esconde una tornillo pléstico de
expansion y mecanicamente sostiene las tablas juntas.

Basado (extraido) en adhesiva de espuma de poliuretano Bina THERM
FOAM se pulveriza en las uniones entre las placas. Las placas se
presionan bien hasta que los se desborda Bina THERM PU FOAM. El
desborde Bina THERM PU FOAM se deja secar.

Basado (extraido) en adhesiva de espuma de poliuretano Bina THERM
FOAM se pulveriza en las uniones entre las placas. Las placas se
presionan bien hasta que los se desborda Bina THERM PU FOAM. El
desborde Bina THERM PU FOAM se deja secar. Después de la parte
desbordante de Bina THERM PU FOAM sg seca, se retira con un
cortador, dejando una profundidad de 2 mm como minimo.

Por Gltimo, Mortero de reparacion eléstico de Bina THERM se aplica a
las juntas con una espétula, lijado después de que se seque (excepto
piedra, mdrmol y Revestimientos de fachada de madera). Se puede
pintar con cualquier tipo de pintura que no contiene disolventes.

Sistema de cierre se debe pegar con Bina THERM PU mortero de adhesivo y No se debe cerrar los
interiores de puntos aditivos de juntas con mortero de jamba por ser movibles. No se debe usar
adhesivos a base de cemento en lugar de Bina THERM PU adhesivos en partes de junta.

En el lugar de almacenamiento los productos EPS(UV) en no debe ser expuesta la luz solar directamente

més de 1semana.

Adhesivo a base de cemento s6lo se aplica detras de placa. No se debe hacer pegado de puntos.
Después de limpiar Bina PU adhesivo, los agujeros temporales de montaje mecénico y superficies
abiertos de EPS se debe cerrar con un mortero de reparacion.

Adesivo a base de cimento é aplicada apenas atras da placa.

Condiciones de almacanamiento: EPS no se debe almacenar directamente bajo la lluvia,

la luz solar y el ambiente htimedo por un largo periodo de tiempo.
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